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o ha pasado mucho tiempo desde que a fi-
nales de 2005 escribi, para esta misma re-
vista, el articulo “Grabade Electrolitico. Una
técnica de grabado no téxico”, publicado en el
N? 1 (enero 2006). Sin embargo, son muchas las sot-
presas que los procesos electroliticos me han propor-
cionado desde entonces; entre ellas, la que obtuve cuan-
do intenté por primera vez poner en practica las teorias
que habia leido sobre un proceso con diferentes nomi-
naciones: polytypi, electrotype o galvanoplasta, e inclu-
so electro-tint (como se le llamo en el siglo XIX).

Gracias al Diccionario del Dibujo y la Estampa pu-
blicado por Calcografia Nacional, pude saber su nom-
bre en castellano: galvanogratia o glifografia, y también
galvanoplastia, segiin otras fuentes. La definicion sobre
esta técnica, segun dicho diccionario, dice literalmente:
"Procedimiento que consiste en la reproduccion de una ldami-
na de cobre a partir del recubrimiento electrolitico de un mol-
de de la misma lamina.

En uno de los extremos de un depdsito que confiene una
disolucion de sales se coloca el molde de la lamina y se conecta
al polo negativo de una fuente de corriente continua. Metal de
cobre ocupa el exctremo opuesto del depdsito y recibe el polo

positivo de la misma corriente. El metal se desplaza a través

de las sales recubriendo el molde. Después de ser sacado del
depasito se elimina el molde dejando tan solo el envoltorio de
cobre que, de este modo, reproduce fielmente la impronta de la
lamina original” 1.

En otras palabras. Para obtener una matriz galva-
nografica, el proceso consiste en la copia de una plancha
de cobre a partir del recubrimiento electrolitico de un

anodo catodo

electrolito

cubeta

— jones

Explicacion grafica del proceso electrolitico

1 Diccionario del Dibujo y la Estampa. Javier Blas (coordinador), Ascension Ciruelos, Clemente Barrena. Ed. Real Academia de Bellas Artes de
San Fernando. Calcografia Nacional. Madrid, 1996. Referencia tomada del Diccionario Enciclopédico de las Artes e Industrias Graficas. E.

Martin y L. Tapiz. Ediciones Don Bosco (Barcelona) 1981. -pag. 273-274-
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molde de forma laminar, por lo general realizado con
materiales no conductores de electricidad.

En una cubeta electrolitica con una disolucion
conductora de sales (en este caso sulfato de cobre) se
coloca el molde y se conecta al polo negativo de la
fuente de corriente continua. El metal de cobre, pre-
viamente introducido en la cubeta electrolitica y co-
nectado al polo positivo de la fuente de alimentacion,
se "desplaza" a través de la disolucion recubriendo el
molde situado en el polo negativo.

Después de ser extraido de la cubeta se elimina el
molde original, dejando tan solo el recubrimiento de
cobre que, por este proceso, ha reproducido fielmen-
te la impronta del molde original.

Si esta plancha de cobre que se ha obtenido, que
identificaremos como matriz o plancha galvanografi-
ca, -tiene el relieve y tallas adecuados, podremos pa-
sarla por el torculo imprimiéndola en seco como un
gofrado, o bien, tratarla como una plancha de graba-
do calcogrifico, entintindola previamente (intaglio y/ o
roll-up) para estampar con ella copias sobre papel.

Cuando en 2001 Peter Sjoblom nos mostro a varios
artistas canarios en el Atelje Larsen (Helsimborg, Sue-
cia) estampas producto de unas experiencias que habia
realizado con varios artistas suecos poniendo en prac-
tica y actualizando una antigua técnica electrolitica que
él habia nominado peh#ypi, todos desconociamos tal
proceso, pero estibamos tan entregados a nuestra pri-
mera experiencia con el grabado electrolitico que prac-
ticamente no valoramos el alcance de tal técnica y
pronto nos olvidamos de la polytypi.

Desde entonces, mis experiencias e investigaciones
con los procesos de grabado electrolitico me absorbie-
ron tanto que durante unos anos practicamente solo uti-
licé el polo positivo de la unidad electrolitica para grabar
"corroyendo" el metal. Las indagaciones practicas con la
electrodeposicion o galvanizacion del metal (fenémeno
que tiene lugar en el polo negativo) se habian limitado
tan solo a unos procesos complementarios para generar
micropunto galvanizado (una especie de aguatinta) y pa-
ra aplicar una técnica muy interesante de lineas galvani-
zadas, que en todo caso merecetfa otro articulo.

Si mi admiracién por esta técnica es obvia, tanto los
que han visitado mi estudio como aquellos con los que

he compartido mi experiencia y han podido ver la galva-
noplastia en sus distintas fases, tampoco han dejado de
expresar su asombro y definir el proceso como magico,
teniendo en cuenta nuestro desconocimiento de una
técnica que, siendo tan antigua, su uso industrial sigue
siendo util para mejorar nuestro entorno cotidiano.
Comencé a experimentar con la galvanografia par-
tiendo de un collage de diferentes materiales pegados
sobre una plancha de 10x20 cm de metacrilato -material
impermeable, ya que la electrolisis se realiza en un me-
dio liquido-, sin plantearme como conduciria la corrien-
te eléctrica a este objeto no conductor de electricidad.
Mi primera preocupacion era responder a una pre-
gunta de tipo grafico-técnico: ;como conseguir una
superficie con diferentes relieves que pudieran retener
la tinta y obtener, al estamparse sobre papel, un color
plano e intenso, a la vez que una gama de distintas to-
nalidades. Opté por pegar, con cola blanca diluida con
unas gotas de agua, un tejido de hilo fino de trama
muy compacta en la parte superior de la plancha. A
continuacion pegué papel de seda arrugado en la su-
petficie inferior de la misma, y también trozos de pa-
pel liso recortado con diferentes formas. Anadi una
delgada hoja lobulada de ipomea, algunos recortes de
papel secante con incisiones, ademas de unos trozos
de cintas adhesivas con variedad de texturas.
Terminada la composicion del collage, y secos los
materiales, fue el momento de preocuparse de llevar
electricidad a la superticie del collage. Para ello apliqué
una disolucion muy ligera de cola blanca y agua, y antes
de que secara totalmente la cola -es decir ain mordien-
te- apliqué sobre el relieve de la superficie abundante
grafito en polvo, mineral conductor, con un pincel seco.
Cuando intuf que la cola estaba seca y el grafito se habia
adherido completamente retiré el polvo sobrante y me
dispuse a introducir el molde en la cubeta electrolitica.
El proceso siguiente no resulté facil. Inesperada-
mente, descubri que el metacrilato flotaba, y tuve que in-
geniarmelas para introducir y mantener en posicion ver-
tical la plancha-collage en la cubeta. Coloqué un contra-
peso en su cara posterior y, una vez estable la plancha en
el electrolito de la cubeta, transporté a la superficie de
orafito la electricidad a través de una tira de contacto de
cobre, sujeta con la ayuda de dos pinzas de madera.
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Con una concentracion del electrolito de 200 g./
litro de agua y la aplicacion siempre de una corriente
continua de 1 V, el amperimetro marcé 0,5 A al co-
menzar el proceso. Poco a poco el amperaje fue au-
mentando. A las 2 horas (0,8 A) las particulas de cobre
se habfan extendido por una zona del relieve de la su-
perficie del collage, desde la tira de contacto hacia la
parte inferior de la plancha, cubriendo parte de la mis-
ma, (siendo ésta la causa de la subida del amperaje)
adoptando el metal curiosas formas organicas. ;Pue-
den imaginar mi sorpresa? (imagen 1).

Transcurridas 4 horas (1,7 A) el molde se habia cu-
bierto totalmente de cobre, excepto en unos diminutos
puntos. Continué galvanizando sin sacar la plancha del
banio electrolitico con una corriente de 1 V, mantenién-
dose el amperaje constante a 1,2 A, hasta que contabi-
licé 24 horas desde el inicio del proceso (wnagen 2).

Sobre el collage se habia acumulado una cantidad de
metal de 0,5 mm aprox. de espesor. Pude observar que
también se producia el "efecto de borde" propio de la
electrolisis, ocasionado por la acumulaciéon de una ma-
yor cantidad de metal en los margenes de la plancha.
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Imagenes 1, 2 y 3.

A simple vista la experiencia habia resultado un éxi-
to. Antes de separar la plancha de cobre que se habia
formado como resultado de la electrodeposicion pro-
cedi a rellenar los desniveles del metal hasta obtener
aproximadamente un 1 mm de grueso y una superficie
plana y lisa. Nivelar la irregularidad de los relieves de la
cara posterior de la plancha con un material de relleno
es imprescindible si se quiere utilizar la plancha como
matriz calcografica, de manera que cuando pase bajo la
presion del térculo no se deforme. (imagen 3).

Para ello utilicé una resina de poliéster, anadiendole
flexibilidad con una malla de fibra de vidrio, pues no
tenia otro producto a mano, a pesar de no que no gus-
tarme las emanaciones toxicas de la resina. Este incon-
veniente lo he resuelto después utilizando una resina
acrilica inodora. Acabado el lijado, corté los bordes
irregulares de la plancha , y separé facilmente del mol-
de-collage la plancha de metal, lista ya para estampar
con los métodos calcograficos tradicionales (zzagen 4).

Habia obtenido asi una plancha -negativo del
molde- que reproducia con toda fidelidad la varie-
dad de texturas de los materiales utilizados, prepara-
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De arriba a abajo
Imagen 5, 6 y 7.

Imagen 4.

da para estamparse como un gofrado, de la forma
habitual o entintada la superficie en relieve con di-
ferentes rodillos. El resultado puede ser similar a un
collagraph, pero con la resistencia y ventajas pro-
pias de un metal noble como el cobre, capaz de so-
portar largas tiradas sin deformarse. Ademas, si el
artista lo considera necesario, esta plancha tiene
también la propiedad de poder grabarse posterior-
mente con procesos electroliticos (zzagen 5 ).

Este proceso también nos permite reconciliar-
nos responsablemente con esta época de obligada
austeridad en el uso de las materias primas. La cre-
ciente escasez y demanda de metales ha encarecido
en los ultimos tiempos un 300% el valor del cobre,
que tan necesario e€s para nuestro trabajo. La galva-
nizacioén nos ofrece la oportunidad de ahorrar me-
tal reciclando las planchas ya estampadas, ese me-
lancolico recuerdo para aquellos grabadores que
una vez inutilizadas las almacenan, pero también
una acumulacion de metal inservible para otros.
Podremos usar estas planchas como anodos conec-
tadas al polo positivo, donde se produce la pérdida
de metal que se depositara en el polo negativo crean-
do la nueva plancha por galvanizacion. Asi, no ne-
cesitaremos comprar nuevas planchas de cobre pa-
ra poner en practica este proceso.

Hasta ahora hemos reproducido una plancha
que es un negativo del collage-matriz, pero si usa-
mos las modernas siliconas acrilicas que hoy ma-
nejan los escultores podremos obtener facilmente
un negativo aplicando silicona liquida con una
brocha sobre el molde (iwagen 6). Una vez seca la
silicona se separa con toda facilidad de los relieves
del collage, se cubre con una fina capa de grafito
en polvo (imagen 7) y, una vez aplicada la galvaniza-
cion electrolitica (Gmagen 8), obtendremos una plan-

orabado y edicion 59



proceso técnico

Imagen 9.
@
% Imagen 10.
cha de metal que reproduce en positivo las texturas y
dibujos del molde (imagen 9). Estas siliconas son tan Bibliografia:
resistentes e impermeables al bano electrolitico que
se pueden volver a utilizar, consiguiendo asi varias e “Galvanotecnia y galvanoplastia: oxida-
copias idénticas del mismo molde. Sorprendente- cion y metalizacion”. Alexandri S.
mente, obtenemos la reproduccion de la matriz, pero Editorial Serrahima y Urpi, S. L. Barcelona,
no solo podemos crear estampas con esta matriz si- 1955
no que también es factible crear un objeto de arte e “Galvanoplastia o electroforming”. Juan
multiple (zzzagen 10). Balana.
Para terminar, quiero invitar desde estas paginas a Ediciones Cedel. Viladrau (Girona), 1969.
los grabadores v a todos aquellos que, sin serlo, pue- e “Iniciacién a la practica galvanica”.
dan informarnos acerca de estampas realizadas, en Juan Balana.
nuestro pais o en cualquier otro, con esta técnica elec- Ediciones Cedel. Viladrau (Girona), 1970.

trolitica llamada Galvanografia o Galvanoplastia. m
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